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Bratkoling

Forskellige bratkglingsmidler giver forskellige afkglingsmuligheder. Vand blandet med
kogesalt eller lud giver hgjeste afkglingshastighed, og ved ulegerede stdl, som har hgj
omdannelseshastighed, er men derfor henvist til dette bratkglingsmiddel.

Jo hgjere legerede stal desto leengere til varer det, inden strukturen ved afkglingen nar at
omdannes til perlit, og desto mildere bratkgling tilrddes.

Temperaturforskellen mellem detaljens overflade og kerne bliver lille, ndr der anvendes et
mildt bratkglingsmiddel. Da stalet har forskellig volumen afhaengig af temperaturen, er dette
positivt set ud fra et spaendingssynspunkt og dermed ogsa ud fra et formaendringssynspunkt.
Som tidligere naevnt forgges stalets volumen, ndr det tager haerdning, dvs. ved
martensitdannelsen, og jo mere samtidig denne sker i stalemnets forskellige dele, desto
mindre bliver risikoen for kraftig formaendring og for, at der skal opstd revner.

Diagram over temperaturforskel mellem overflade og kerne

Temperaturforskellen mellem overflade og kerne ved bestemte tidspunkter fremgar af
diagrammet, som viser afkglingsforlgbet ved olieafkgling henholdsvis luftkgling af @ 150 mm
UHB Orvar 2.
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