Materialelaere
Bearbejdningstilstand

Bearbejdningshensyn
Overfladespaendinger

Bearbejdning af stal ved valsning, fraeesning og slibning deformerer stalets overfladelag, sa
der opstar speendinger. Disse spaendinger kan give anledning til revnedannelse eller kast.
Tillzg pr. side af valsede, flade dimensioner
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Ved aflaesning af kurverne ses det, at der skal fjernes ganske meget af overfladelaget efter
valsning. Bemaerk, at materialelag skal fjernes i lige stor dybde p3 alle sider.

Planlaegning af produktionsforigb

Forlgbet ved fremstilling af en vaerktgjsdetalje, som skal sikres god holdbarhed:
Skrubbearbejdning

Afspaendingsgladning

Sletbearbejdning

Haerdning

Slibning

Anlgbning ca. 180°C

For opslibning af f.eks. en snitplade, der har veeret i drift og derved har vaeret dynamisk
pavirket, kan afspaendingsanlgbes for at fjerne spaendinger.



