Materialeleere
Haerdning

Haerdning

I bogstavelig forstand betyder haerdning en forggelse af stdlets hardhed. Stal med under
0,3%C indhold regnes ikke for haerdbart. Heerdning af vaerktgjsstal udfgres pa et haerderi.
Oplysninger, som haerderiet har behov for:

Angivelse af stalkvalitet

Angivelse af gnsket hardhed

Angivelse af gnsket overfladekvalitet

Tilladelige malaendringer

Malaendring ved heerdning

Malene aendres altid ved haerdning. Spgrgsmalet er bare, hvor meget de andres og i hvilken
retning. Dette er et problem, der altid bekymrer vaerktgjsmageren.

Det er en god regel at afspaendingsglgde vaerktgjet efter skrubbearbejdning for at udigse de
spaendinger, der er opstaet ved den skserende bearbejdning. Derved kan malaendringerne ved
hzaerdning blive mindre.

M3laendring ved haerdning er opmalt pa plader med dimensionerne

100 x 100 x 25 mm

Dimension Bredde Laengde Tykkelse
% % %
Oliehaerdning fra |A +0,03 +0,04 +0,02
830°C
+0,10 +0,1
Trinhardning fra A +0,04 +0,06 +0,02
830°C

B +0,12 +0,12



