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Hærdning 

I bogstavelig forstand betyder hærdning en forøgelse af stålets hårdhed. Stål med under 

0,3%C indhold regnes ikke for hærdbart. Hærdning af værktøjsstål udføres på et hærderi. 

Oplysninger, som hærderiet har behov for: 

Angivelse af stålkvalitet 

Angivelse af ønsket hårdhed 

Angivelse af ønsket overfladekvalitet 

Tilladelige målændringer 

Målændring ved hærdning 

Målene ændres altid ved hærdning. Spørgsmålet er bare, hvor meget de ændres og i hvilken 

retning. Dette er et problem, der altid bekymrer værktøjsmageren. 

Det er en god regel at afspændingsgløde værktøjet efter skrubbearbejdning for at udløse de 

spændinger, der er opstået ved den skærende bearbejdning. Derved kan målændringerne ved 

hærdning blive mindre. 

Målændring ved hærdning er opmålt på plader med dimensionerne 

100 x 100 x 25 mm 

  Dimension Bredde 

% 

Længde 

% 

Tykkelse 

% 

Oliehærdning fra 

830ºC 

A 

B 

+0,03 

+0,10 

+0,04 

+0,1 

+0,02 

Trinhærdning fra 

830ºC 

A 

B 

+0,04 

+0,12 

+0,06 

+0,12 

+0,02 

 


