College g Slibeteknik
Opspanding af slibeskive

For en slibeskive opspaendes pa sit nav, bgr falgende ting kontrolleres:
Kontroller skiven for revner og foretag en klangprove ved at sld let pd siden af den med
f.eks. et skruetraekkerhoved.
Haeng skiven pa et hammerskaft, ellers kommer den ikke i svingninger. Den skal have en hgj
klang. En dump lyd tyder pa revner, og skiven skal da returneres.
Skiven skal g3 let p@ navet, hvis den ikke selv kan falde pa plads, ma hullet drejes ud.
Enhver tvang kan forarsage sprangning under brugen. Overmalet bgr andrage 0,10 - 0,2
mm.
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Slibeskiven og den lgse flange skal kunne ga let pa navet.

Mellemlaeg

Kontroller, at slibespindelens omdrejningstal er i overensstemmelse med slibeskivens
maximumshastighed, som skal vaere angivet pa skiven.

Mellem flange og skive skal anbringes et mellemlaeg. Oftest leveres skiverne med
papmellemlaeg paklistret. I visse tilfaelde er det dog hensigtsmaessigt at udskifte
papstykkerne med en gummiskive 0,5 - 1 m tyk.

Renggr flanger, gevind og skivens sider omhyggeligt for slibestgv og lgse korn. Blaes
svalehalespor for afballanceringsklodser rene.

Ved sammenspaending er det vigtigt, at skruerne ikke strammes for hardt, og at de spaendes
ens.

Stram skruerne i den angivne

nummerorden og ad to gange.
Dette ggres bedst ved at spaende alle skruer let. Derefter strammes de skiftevis og
diamentralt modsat, sdledes at trykket bliver javnt fordelt over hele flangen. Isaer skiver
med stort hul skal der udvises forsigtighed.
Hvis skruerne strammes for meget, kan flangerne fjedre, og dette kan give sig udslag i
farlige spaendinger i skiven. Det kan veere formalstjenligt at benytte en momentnggle.
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Kontraller efter fastspendingen, at flangerne ikke fledrer.
Det vil nasten uungaeligt fere til sprangning af skiven.
Flangernes stgrrelse ma ikke vaere mindre end 1/3 af slibeskivens diameter.



