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Der anvendes metriske mal og tolerancer inden for veerktgjsbranchen til at fortaelle om den
ngjagtighed, der gnskes/kreaeves af veerktgjsdelen.

Overfladeruhedsparametrene, som anvendes, er Ra , Rz eller Rmax. I ISO kaldet Ry.
Veerdierne males i my-meter, men oftest anvendes benaevnelsen my. 1 my-meter =
1/1.000.000 meter. 1 my = 1/1000 mm.

Rmax/Ry som iszer er anvendt pa gnistede overflader, er overfladeprofilens maksimumhgide.
Det er afstanden fra hgjeste top til dybeste dal inden for referencelaengden | (se figur).
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Rz er gennemsnitsvaerdien af de numeriske verdier af hgjderne af de fem starste profiltoppe og
dybderne af de fem dybeste profildale inden for referencelengden, malt fra en linie parallel med
middellinien iflg. DS/ISO 4287/1 (se figur).
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Note - Rz-vaerdien kan generelt siges at vaere en middelvaerdi af flere Rmax/Ry-vaerdier, og
vil altid veere mindre end Rmax/Ry veardierne.

Ra er den mest anvendte overflademaling. Den bliver anvendt ved bade drejning og fraesning
samt slibning, lapning og polering. Ra er den aritmetiske middelveaerdi af profilafvigelsernes
numeriske veaerdier inden for referencelaengden | (se figur).
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For at opna den mest korrekte maling af en overflades ruhed er det vigtigt, at man maler pa
tvaers af bearbejdningssporenes retning.

Maletasten - en diamant”spids” med en diameter pa 3-5 my - kan ga ned i dalene og over
toppene og opmale deres afvigelser fra en geometrisk korrekt linie (referencelini-en m).

Foruden den lige omtalte maletast, er der pd de fleste malemaskiner indbygget nogle cut-off-
filtre. Disse filtre har forskellige vaerdier. Filtrene giver profilen en ensartet forstgrrelse
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horisontalt og vertikalt. Har et filter en stgrre cut-off-vaerdi, vil det sige en stgrre cut-off-

laengde. Ifglge DS/ISO 3274 er cut-off-leengden lig med referencelaenden. Den leengde over
hvilken profilen vurderes, kaldes evalueringslaangden In.

Evalueringslaengden med fem pa hinanden fglgende referencelaengder (cut-off-leengder) er
fastlagt som standardbetingelse.

Ifglge DS/ISO 4288 er referencelaengder til maling af Ra for ikke periodiske profiler (f.eks.
slebne eller polerede profiler) angivet. Se nedenstaende tabel.

Ra pm Referencelaengde Evalueringslaengde
Over t.o.m I mm In mm
(0,006) 0,02 0,08 0,4
0,02 0,1 0,25 1,25
0,1 2,0 0,8 4,0
2,0 10,0 2,5 12,5

10,0 80,0 8,0 40,0



