Veerktgjsleerelaere
Sggernale

I snitveerktgjer med forlok og faglgesnitvaerktgjer indbygges naesten altid sggernale.
Funktionen for sggernalene er at sikre en ngjagtig positionering af strimmelen hver gang
pressen udfgrer et slag. Dermed sikres en korrekt skridtlaengde samt sidevaerts placering i
veerktgjet. dette betyder at f.eks. forlokkede huller placeres meget ngjagtigt i forhold til
udklipsstemplet.

Generelt bgr der altid placeres sggerndle i anden station i veerktgjet. Derefter bgr der veere
sggernale i ca. hveranden station.

Sggerfunktionen skal sa vidt muligt foregd udenfor emnet, f.eks. i indhak i emnet eller i
kantstaf. Dermed sikres, at emnedannende huller ikke deformers af sggerndlene, iseer i
tyndere materiale, samt at aendringer af huldiametre i emnet kun skal foretages et sted i
veeaerktgjet og ikke i samtlige sggerstationer.

Sggerndlelangde
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Sgl. = Stl. +a + s. Y = 0,5..2 mm. (Kan vezere stgrre)
Sgl. = Sggerndlelaengde i mm. Yimin.=Y+s

Stl. = Stempellaengde i mm.

D 3..4 mm a=2,5 r=3mm
D 4..5mm a=3mm r=4mm
D 5..7 mm a=4mm r=5mm
D 7..10 mm a=5mm r=6mm

D1 =D -0,01..0,02 mm

Ved fglgesnitvaerktgjer med fjedrende aftraeksplade, er det vigtigt at ssgernalens fang har
positioneret fremfgringslaengden, inden den fjedrende aftraeksplade I&ser bandet i veerktgjets
nedadgdende bevaegelse.

Derfor konstrueres vgrktgijet altid med fremskudte sggerndle.
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Gennemgdende sggerndle
D 3..4mm a=2>5 r=3mm
D 4..5 mm a=3mm r=4mm
D 5..7 mm a=4mm r=5mm
D7..10 mm a=5mm r=6mm

D1=D-0,01..0,02 mm

Faste sggernale

Virker efter samme princip som de gennemgaende sggerndle, men sidder alene monteret i
den fjedrende aftreeksplade. Holdes normalt pa plads ved hjzelp af pinolskrue.

Fjedrende sggernadle

Anvendes i vaerktgjer hvor der er riciko for at bandet bliver haengende p& gennemgadende
sggere. F.eks. hvor linialernes hageaftraek eller strimmelstyr/lgftere ikke kan placeres ved
sggerfunktionen.

De fjedrende sggerndle mindsker risikoen for deformation af sggerhuller med afskrabning af
bé&ndmateriale der kan aflejres i vaerktgjet og give driftsforstyrrelser.
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Kombinerede bandstyr/lgftere

Fremstilles af centerlesslebet lavtlegeret stdl der haerdes.
Placeres altid ved sggerfunktion.
Kan fremstilles med p:?lboltet hoved for justering af lgftehgjde ved gennemslibning af vaerktgj.
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Linialstyr U U U

I b&ndindfgringssiden monteres et bandstyr. Dette kan vaere to linialer eller styrestifter, som

oftest monteres pa en paboltet holdeplade. Hajden pa bandstyret er storre end lgftehgjden af
béndet. Derved sikres en let indfgring ved bandstart, samt at bandet under produktion styres
fra fremfgringsapparatet til bandstyr/Igfterne.



