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Beregning af stempellængder 

Forkortelser brugt ved beregning af stempellængder: 

SL Snitstempel i mm. 

BL Bukkestempellængde i mm. 

Y 0,5 ... 2mm. 

ri emnets indvendige bukkeradie i mm. 

R Bukkestemplet radius i mm.(Rmin. = s) 

x 1 ...2 x s 

 
Formel: BL = SL + ri + x + R - Y 

  

  

  

Følgesnit buk ned 

Følgesnit opbygget som kanalværktøj med fjedrende aftræksplade, bundslagsklodser og 

"trædesko". Kanalindbygningen af bukkeindskud giver mulighed for overbuk, "se 

overbukningsprincipper" . Afstandsstykket sikrer bukkeindskuddets sideværts placering. 

Ved buk på langs af værktøjet er bøndløft normalt ikke nødvendigt, hvorfor værktøjet ofte 

konstrueres med faste linialer. 

Den fjedrende aftræksplade virker i værktøjets nedadgående bevægelse som tilhold for 

bukket og i returrevægelsen sikrer den bukkestemplets aftræk. 
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Følgesnit buk op 

Under bukkeprocessen bliver emnematerialet udsat for en deformering, hvor 

elasticitetsgrænsen overskrides, sp der dannes en blivende formforandring af emnet. 

Samtidig vil der i bukningsradien udvendigt ske en strækning og indvendigt en stukning af 

emnematerialet. Ca. i midten af emnematerialet sker der ingen strækning/stukning, hvorfor 

dette kaldes den neutrale linie. 
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Overbukningsprincipper 

 
  

  

 
  

  

 
 


