College W/ Udvidet slibeteknik
Rundslibning

Periferihastigheden:

Periferihastigheden p& emnet betyder meget fordi
at jo stgrre periferihastig-heden er, des blgdere
virker slibeskiven..

~ Emnets leengde:
. Ved bearbejdning af forholdsvis lange emner kan
man blive tvunget til at benytte en lidt hardere
s==slibeskive, fordi slibeskiven slides konisk under det
lange slag.
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Emnets diameter:

En lille kontaktflade, ved sma emner,
giver ogsa en lille kontaktflade (ved
udvendig rundslibning). Ved slibning
af store diametre kraeves blgdere
slibeskiver. (Se afsnit om
skaerehastighed)

Pinolhullerne:

Pinolhullerne er en forudseaetning for et
godt sliberesultat. Hvis der stilles
specielle krav til overfladen kan det
vaere ngdvendigt at slibe
pinolhullerne.

Opspanding mellem pinoler:
Trykket mellem pinolerne ma3 ikke
vaere stgrre end, emnet let kan drejes
mellem to fingre. Smgr og rens altid
pinoler og pinolhuller omhyggeligt
inden opspaending.

Emnets diameter (indvendig):

En stor kontaktflade f&r man nar flere
slibekorn er i indgreb s& udvikles der
varme, dette kompenseres der for ved
at veelge en finkornet hgjporgs
slibeskive, ved indvendig rundslibning.
Slibeskivens diameter skal svare til 2/3
til 3/4 af hullets diameter. En slibeskive
bgr hverken veere stgrre eller mindre
for at opna et godt sliberesultat.

Man opnar den stgrste stabilitet under
slibeprocessen, hvis skaftet er
fremstillet af hdrdmetal, hvis ikke det
kan lade sig ggre, sa skal skaftet veere
fremstillet af haerdet stal.
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